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1. DRUH PRIHLASKY
Pfihlaska NARODNI (wpiite Ny nebo ZAHRANICNI (wypirte 2) (1300) N

Vyberte druh:

Nova prihlaska uzitného vzoru

2. NAZEV UZITNEHO VZORU

\ (5400) Slushovaci zafizeni pro vyrobu PVC materialu s povrchem imitujicim vzhled kize

<. POCET PRIHLASOVATELU
(9007) 1

4. PRIHLASOVATEL(-é)

Pfijmeni / Firma (710101) AURA - engineering HRANICE s.r.0. ‘
Jméno (710301)

Titul pred jm. (710401)

Titul za jm. (711501)

Ulice (710501) Janackova

Gislo (710601) 733

Mésto (710701) Hranice
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PSC (jen pro CR)

Zemé

Ic

Telefon

FAX

E-mail

Pfihladovatel je i plivodce

Pravnicka / fyzicka osoba

5. POCET PUVODCU

(710801)
(710901)
(711701)
(711201)
(711301)
(711401)

(712101)

(711601)

75301
Ceska republika
25823272

NE

Pravnicka

(9008) 1
6. PUVODCE(-i) (v pfipads, 2e je pivodce souéasné i pfihlagovatelem, neni nutné pozadované tidaje u tohoto
puvodce vyplfiovat.)
Pfijmeni (730101)  Straka
Jméno (730301)  Jaromir
Titul pfed jm. (730401)  Ing.
Titul za jm. (731501)
Ulice (730501)
Cislo (730601) s :
&Mésto (730701)  Hranice
| PSC (jen pro CR) (730801) 75301
Zems (730901)  Ceska republika
Pokud si PUVODCE NEPREJE BYT ZVEREJNEN, vypliite ANO (711101) NE

Nazev kancelaie
Pfijmeni

Jméno

Formulaf ¢. P02

7. ZASTUPCE PRIHLASOVATELE

(7401)
(7402)

(7403)

HALAXOVA & HALAXOVA, TETRAPAT
Halaxova

Zdenka

verze: 2009
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Titul pred jm. (7404)  RNDr.

Titul za jm. (7415)

Ulice (7405)  Dukelska

Cislo (7406)  891/4

Mésto (7407)  Olomouc

psé (7408) 77200

Zeme (7409)  Ceska republika

Telefon (7412) 585 227 935

FAX (7413) 585 221 429

E-mail (7414)  info@tetrapat.cz
- Cislo jednaci zastupce (7419) uCz09018

Cislo prezidiaini piné moci (7418)

Prezidialni plna moc je podévana sou¢asné s touto pfihlaskou NE

- 8. ADRESA PRO DORUCOVANI (Kontaktni adresa pro styk s Uradem - Vyberte jednu z uvedenych
- moznosti a daje VYPLNTE jen v pfipadé, Ze jde o ADRESU ODLISNOU od adresy pfihladovatele nebo zéstupce.)

(" adresa pro dorucovani neni odlisna od adresy prihlasovatele nebo zastupce

(® adresa pro doru¢ovani je odlidna od adresy pfihlasovatele nebo zastupce ANO
Nazev kancelae / firmy (7701)  HALAXOVA & HALAXOVA, TETRAPAT
PFijmeni (7702) Halaxova

Jméno (7703)"  Zderika

Titul pfed jm. (7704) RNDr.

Titul za jm. (7715)

Ulice (7705)  P.O.BOX

Cislo (7706) 174

Mésto (7707)  Olomouc

ps¢ (7708) 77111

Telefon (1718)- 585227835

FAX (7713) 585 221 429

E-mail (7714)  info@tetrapat.cz
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9. PRAVO PREDNOSTI PODLE MEZINARODNI SMLOUVY

Cislo prihlagky (310001)
Datum podani pfihlasky (320001)
Zemé / Urad (330001)

10. PODNIKOVY UZITNY VZOR

Pokud jde o PODNIKOVY UZITNY VZOR, vypliite "ANO", v opaéném (9031) ANO
pfipadé vyplite "NE"

11. SEZNAM PRILOH
- Popis technického feseni vV (9009)
- Naroky na ochranu v/ (9010)
:l - Vykresy v/ (9013)
; . Pozn.: V piipadé papirové formy podani je tfeba popis technického feseni, naroky na ochranu a vykresy predloZit ve tfech vyhotovenich.
- PIna moc V/ (9015)
5 - Doklad o nabyti prava na uzitny vzor (9014)
!
|
' - Prioritni doklad (9019)
"
_ éf‘ Stejnopis pfihlagky vynalezu (9021)

DalSi pfilohy: (vypliite nazev.)

Nazev

12.INFORMACE O VYSI SPRAVNIHO POPLATKU

Spravni poplatek za podani prihlasky uzitného vzoru prihlaSovatelem je stanoven na 1000 K¢&.
Spravni poplatek za podani prihlasky uzitného vzoru pfihlaSovatelem, ktery je sou¢asné i
puvodcem, je stanoven na 500 K¢.

** Zpusob platby (vyberte jednu z uvedenych moznosti.)

Pfevodem z Uctu *
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Pozn.:  Spravni poplatek je splatny pfi _pndani piihlasky. Kolky Ize pouzit pouze pro platby do 5000 K& (vEetné).
*) Cislo Gétu spravnich poplatka UPV: 3711-21526001/0710
**) Ostatni informace o platbé jsou uvedeny v napovédé.

Misto pro nalepeni kolku

! 13.POZNAMKA

(9034)

&

Potvrzuji pravdivost a tplnost shora uvedenych Gdaju
a zadam o zapis uzitného vzoru do rejstfiku

! Vyberte jednu z uvedenych moZnosti:

(" Prihlasovatel(-é) (v pfipadé vice pfihlaovatell musi byt uvedeny podpisy viech téchto pfihlasovateli.)

Zastupce .
§ : '?ﬂkelsk& 4
ﬁ a , 772 00 Olom
shagieh 16:
& TETRAPA T 28
E 1 / HALAXOVA & HALAXOVA DIC: CZs51
,/I' 6 f,T ;: 2 DC)SS

Podpis

Datum
(u pravnickeé osoby pfipadné i razitko)

1
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Slushovaci zafFizeni pro vyrobu PVC materialu

s povrchem imitujicim vzhled kiize

Oblast techniky

Technické feSeni se tyka slushovaciho zafizeni pro vyrobu PVC materidlu
s povrchem imitujicim vzhled ktze, pro vyuZiti zejména v automobilovém
pramyslu, které obsahuje vyhiivanou alesponn galvanoformu, zafizeni pro

aplikaci PVC prasku na galvanoformu a chladici zénu.

Dosavadni stav techniky

V primyslu, zejména automobilovém, je zna¢na potieba odolného
materialu, ktery svym vzhledem a fyzikalnimi vlastnostmi imituje kizi. Naprosta
vétSina téchto imitaci kuZe se vyrabi zPVC prasku tzv. slushovanim
v galvanoformé. Galvanoforma se zahiiva horkym olejem, vzduchem a piskem,
naplni se PVC praskem, poté se vyprazdni, ochladi a slush kiize se vyjme
z galvanoformy. Zafizeni umoZiujici tento vyrobni postup jsou tvoieny ob{fykle
vyrobni linkou, kterd ma zna¢né naroky na zastavénou plochu. Nevyhodou
rovnéz je, ze zadné ze znamych =zafizeni prakticky neumoziuje lokalni
diferenciaci povrchové teploty galvanoformy, je obtizn€é vyuzivat dalsi
doplikova zafizeni k vyrobé nékolikabarevné slush ktiZze, proces nelze urychlit
napiiklad lokalnim fizenim teploty nebo koncentraci n€kterych krokt do jedné

vyrobni faze.

Ukolem technického feSeni je vyvinout zafizeni, které ma men3i naroky na
zastavénou plochu, umozni lokalni regulaci teplot na povrchu galvanoformy,

zrychli vyrobni cyklus.
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Podstata technického feSeni

Uvedeny ukol feSi slushovaci zafizeni pro vyrobu PVC materidlu
s povrchem imitujicim vzhled kuaze, obsahujici alespoii vyhtivanou
galvanoformu, zafizeni pro aplikaci PVC praSku na galvanoformu a chladici
zonu. Podstata tohoto zafizeni podle technického feSeni spociva vtom, Ze
obsahuje manipula¢niho robota s 3D pohyblivym ramenem, které je opatfeno
jednak upinacimi elementy pro galvanoformu, jednak integrovanou Zelirovaci
deskou s ohfiva¢i vzduchu. Kolem robota v dosahu pohyblivého ramena jsou
umistény: alesponi jeden piedehfivaci ram pro galvanoformu, dale tvofici
jednotka a oto¢na chladici a vyjimaci vana s horizontalni osou otaceni. Tvofici
jednotka obsahuje jednak pevnou ramovou Kkonstrukci, vniz je otoéné
s horizontalni osou otd¢eni uloZen rota¢ni rdm s upevnénymi vyhfivacimi zady a
s fixatnimi elementy pro galvanoformu, jednak alespon jeden vozik s PVC
praSkem na pojezdu pod rotatnim ramem. Vyhiivaci zdda pro ohiev
galvanoformy v tvofici jednotce jsou opatfena sadou infrazarica.

Vyhodou zatizeni podle technického feSeni provedeni ohfevu mnozstvim
infrazaticl, které umoznuji lokéalni ohtev galvanoformy. Vyuziti robota s velkou
nosnosti a integrovanou Zelirovaci deskou maximalné zkrati manipulaéni%éas a
prostor pro presun galvanoformy z predehfevu a chlazeni do tvofici jednotky
jako jadra slushovaciho zafizeni. RovnéZ integrace chlazeni s vyjimacim

zafizenim slush ktize piispé€lo ke zkraceni vyrobniho cyklu.

Piehled obrazki na vvkresech

Technické feSeni je blize popsano na piipojenych vykresech, kde na obr. 1
je néakres celého zafizeni pro piehlednost bez galvanoformy a bez vyhfivacich
zad, na obr. 2 je galvanoforma v axonometrickém pohledu a na obr. 3 v narysu a

pudorysu. Na obr. 4 jsou zobrazena vyhfivaci zada v axonometrickém pohledu,
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na obr. 5 vnarysu a pudorysu a na obr. 6 je detail vyhtivaciho prvku —

infrazafice.

Ptiklad provedeni technického fe$eni

Slushovaci zatizeni pro vyrobu PVC materidlu s povrchem imitujicim
vzhled kiZe obsahuje manipulaéniho robota 1 s 3D pohyblivym ramenem 11 ,
které je opatfeno jednak upinacimi elementy 12 pro galvanoformu 2, jednak
integrovanou Zelirovaci deskou 13 , ktera obsahuje ohfivac¢e 14 vzduchu. Kolem
robota 1 vdosahu pohyblivého ramena 11 jsou umistény: alespori dva
predehfivaci rdmy 3 pro galvanoformu 2, tvofici jednotka 4 a oto¢na chladici a
vyjimaci vana 5 s horizontéalni osou otaceni. Tvofici jednotka 4 obsahuje jednak
pevnou ramovou konstrukci 41 ., v niZz je oto¢né€, s horizontalni osou otaceni,
uloZen rota¢ni rdm 42 s upevnénymi vyhfivacimi zady 41 a s fixa¢nimi elementy
pro galvanoformu 2 . Vyhtivaci zada 41 jsou opatiena sadou infrazafica 44 .
Déle obsahuje alespofi jeden vozik 43 s PVC praskem na pojezdu 44 pod
rotanim ramem 42 . V popisovaném piikladu provedeni jsou zobrazeny voziky
43 dva, kazdy z jedné strany tvofici jednotky 4 .

Postup vyroby imitace‘ kiize zPVC prasku, tzv. slush kiZze, metodou
naneseni PVC prasku na ohféfou galvanoformu a nasledného ochlazeni a vyjmuti
slush ktze zgalvanoformy na vySe popsaném zafizeni je nasledujici:
galvanoforma 2 se pfedehifeje v pfedehfivacim rdmu 3 , poté je uchopena a
pienesena ramenem 11 robota 1 a upevnéna do rota¢niho ramu 42 tvofici
jednotky 4 . Tam je déle ohiivana vyhfivacimi zady 41 sadou infrazafi¢u 44 .
Teplota a Cinnost je fizena automaticky. Poté se galvanoforma 2 s rotadnim
ramem 42 pieto¢i do horizontalni polohy, pfi¢emz pod rota¢ni ram 42 podjede
vozik 43 s PVC praSkem. Ten je vyzvednut k rota¢nimu rdmu 42 a upevnén
k nému. PVC prasek se nahfeje a kyvavym pohybem rota¢niho ramu 42 ulpiva
na galvanoformé 2 a prebytek zistava ve voziku 43 . Poté se rotaéni ram 42

zastavi v horizontdlni roviné a odepne a odsune se vozik 43, nalez se



galvanoforma 2 pteto¢i do vertikdlni polohy a je na ni pfenesena a upnuta
7elirovaci deska 13  produkujici ohiaty vzduch. Opét je galvanoforma 2
podrobena kyvavému pohybu, pfi¢emZ je dohfivana ohfadtym vzduchem
ze Zelirovaci desky 13 . Nasledné se ustavi do vertikdlni polohy a je spolu
s Zelirovaci deskou 13 odepnuta z rotaéniho ramu 42 a pienesena do chladici
vany 5, ktera se nachazi ve vertikalni poloze, je uvolnéna od ramena 11 robota 1
i od Zelirovaci desky 13 , ktera zistane na ramenu 11 . V chladici vané 5 je
galvanoforma 2 upnuta a podrobena ochlazeni, nacez je chladici vana 5
pietotena do vertikdlni polohy a slush kize je vyjmuta z galvanoformy 2
k dal$imu zpracovani. Ve chvili, kdy rameno 11 robota 1 umisti galvanoformu 2

do chladici a odebiraci vany 5 . je rameno uvolnéno k dalSimu cyklu, ktery

zatina odebranim galvanoformy 2 z ptedehfivaciho rdmu 3 .

Primyslova vyuzitelnost

Slushovaci zafizeni podle technického feSeni je mozno primysloveé
vyrabét a vyuzivat pro vyrobu PVC materidlu s povrchem imitujicim vzhled

kuaze.
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Naroky na ochranu

| = Slushovaci zafizeni pro vyrobu PVC materidlu s povrchem imitujicim
vzhled kiize, obsahujici vyhtivanou alespofi galvanoformu, zafizeni pro aplikaci
PVC prasku na galvanoformu a chladici zonu, vyznacujici se tim, Ze obsahuje
manipula¢niho robota (1) s 3D pohyblivym ramenem (11) opatfenym jednak
upinacimi elementy (12) pro galvanoformu (2), jednak integrovanou Zelirovaci
deskou (13) s ohfivaci (14) vzduchu, kde kolem robota (1) v dosahu pohyblivého
ramena (11) jsou umistény:

- alespon jeden piedehiivaci ram (3) pro galvanoformu (2),

- tvofici jednotka (4), ktera obsahuje jednak pevnou ramovou konstrukci (41),
v niZ je oto¢né s horizontalni osou otaceni uloZen rotacni ram (42) s upevnénymi
vyhtivacimi zady (41) a s fixa¢nimi elementy pro galvanoformu (2), jednak
alespon jeden vozik (43) s PVC praSkem na pojezdu (44) pod rota¢nim ramem
(42),

- oto¢na chladici a vyjimaci vana (5) s horizontalni osou otaceni.

2. Slushovaci zatizeni podle naroku 1, vyzraclujici se tim, e vyhiivaci zada

(41) jsou opatiena sadou infrazaficu (44).












